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Onneksi olkoon!

Olet valinnut ilmastointilaitteeksesi, korkeatasoisen,
kaikki nykyajan vaatimukset ja direktiivit tayttavan
uuden sukupolven Z-great sarjan ilmastointikoneen.

Z-great sarjassa yhdistyy ennen kaikkea
kayttajaystavallisyys, korkea tekninen laatu
seka moduloitavuus.

Tervetuloa Z-great koneiden maailmaan!
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vaatimustenmulkaisuusvakuutus [JF

Yritys:
Oy Pamon Ab
Kivikankaantie 10
86300 OULAINEN
FINLAND
Tuotteet:

Rtek by Energent ilmanvaihto- ja ilmastointilaitteet

Oy Pamon Ab vakuuttaa valmistamiensa tuotteiden olevan alla mainittujen direktiivien
vaatimusten mukaisia ja lisaksi vakuuttaa, etta seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja
(tai niiden osia/kohtia) on sovellettu.

Direktiivit:

Machinery Directive 2006/42/EY
Low Voltage Directive 2014/35/EU
EMC-Directive 2014/30/EU
Ecodesign Directive 2009/125/EY

Yhdenmukaistetut standardit:

EN 60204-1, EN ISO 13857:2019, EN ISO 12100
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Vakuutuksenmyoéntdjan allekirjoitus:

Oulaisissa 23.3.2022

- ———  riek)

Tatu Hartikainen
Toimitusjohtaja
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N 525 /925/ 1250/ 1800 M YLEISTA 1

Valmistajan tiedot

Z-great sarjan ilmankasittelykoneet suunnitellaan ja valmistetaan Suomessa!

Oy Pamon Ab

Tel 0291703820
Kivikankaantie 10
86300 Oulainen

www.pamon.fi

Mihin konetta kaytetaan

Z-great sarjan ilmankasittelykoneet on suunniteltu kdytettavaksi rakennuksissa,

joissa vaaditaan koneellista ilmanvaihtoa. Kone tulee asentaa lampimaan tai
puolilampimaan kuivaan tilaan, jossa on tarpeeksi tilaa myds koneen operoimiseen
seka huoltamiseen. Ilmastointikone on tarkoitettu normaalin huoneilman
kasittelemiseen, jos kasiteltavassa ilmassa on paljon epapuhtauksia niin varmistuthan
ettd asia on otettu huomioon koneen varustelussa.

Z-great sarja on suunniteltu niin sanotusti pakettikoneeksi, kone on valmiiksi saadetty
ja testattu tehtaalla ennen koneen toimitusta. Z-great sarjan komponentit on tarkasti
mitoitettu LVI-suunnittelijan maarittaman toimintapisteen seka ilmamaaran
mukaisesti. Nain varmistamme etta kone pysyy toimintakykyisena eri tilanteissa,

seka koneen energiatehokkuus on mahdollisimman korkea.

Z-great sarjaa on saatavilla pyorivalla- seka vastavirtalammonsiirtimella. Lisaksi on
mahdollista valita jalkilammityspatteri vesi- tai sahkokayttdisena. Z-sarjaan on
saatavilla myos paljon lisavarusteita jotka voidaan liittda koneeseen helposti
modulaarisen suunnittelun ansiosta. Tietoa lisavarusteista |6ytyy lisaa
nettisivuiltamme seka myyjiltamme.
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N 525 /925/ 1250/ 1800 M YLEISTA 1

HUOLTO- JA KAYTTOOHJE

Z-great sarjan ilmastointikoneet ovat suunniteltu ja rakennettu siten, ettda koneiden
toiminta ei vaadi kuin tavallisia huoltotoimenpiteitd, kuten suodattimien vaihdot
ja koneen yleisesta siisteydesta huolehtiminen.

Tama ohje on suunniteltu siten, ettad se kay kaikkiin Z-great sarjan ilmastointikonemalleihin.
Katso sivulta "koneen osat" mitka osat ja minkalaiset komponentit kuuluvat koneeseen ja etsi
sitten ohjeesta tarvittavat huolto ja kdyttdohjeet

Koneen kyljessa tai ovessa on asiakirjatasku, josta ldytyvat muut koneeseen liittyvat dokumentit
kuten sahkdkuvat, ohjekirjat ja myds tama huolto- ja kayttdohje.

Kayta aina henkilékohtaisia suojaimia kun huollat konetta!

HUOM!

Ennen huoltotoimenpiteiden aloittamista:

1. Katkaise ensin virta koneen paakytkimesta

2. Ala kosketa sdhkolaitteita virran ollessa kytkettyna

3. Varmistu siitd, ettd kone on taysin pysahtynyt

4. Varmistu ettd paine koneen sisélla on laskenut ennen ovien avaamista

5. kun kone sammutetaan jotkin saatomoottorit ajavat itsensa automaattisesti perustilaan
Sahkotoita koneeseen saa tehda vain sihkdasentaja!

Kylmalaiteasennuksiin on oltava kylmaalan asentaja!

Huomioi varoitukset kunkin ohjeen yhteydessa!
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N 525 /925/ 1250/ 1800 M YLEISTA 1

TYYPPIKILPI

Koneen tyyppikilpi I6ytyy koneen ohjauskeskuksen oveen kiinnitettyna

Tyyppikilvesta kdy ilmi koneen valmistajan tiedot (1) malli, (2) sahkétiedot, (3)
sarjanumero ja tunnus (4) seka valmistuspaiva (5)

(1)
f!gf) ot S

Suodatintilauksissa ja muissa
koneeseen liittyvissa asioissa
mainitse koneen sarjanumero

Koneen tyyppikilpimalli

HUOLTO

Ylldpitohuoltoa voi suorittaa esimerkiksi: kiinteistdnhuoltaja tai ilmankasittelykonehuoltoon
erikoistunut huoltoyhtid.

TAKUU

Oy Pamon Ab myontaa 2 vuoden valmistustakuun laitteen toimituspadivasta lukien. Takuu koskee
laitteen komponentteja ja niiden asennusta. Takuuaikana valmistaja sitoutuu korjaamaan ja
tarvittaessa vaihtamaan uuteen laitteessa mahdollisesti ilmenevat vialliset komponentit.

Takuun edellytyksend on, ettd mahdollisesta viasta ilmoitetaan Valmistajalle valittémasti,

kun se on ilmennyt ja yhtion edustajalle varataan mahdollisuus kayda tarkistamassa laite ennen
korjaustoimenpiteisiin ryhtymista. Taman takuun piiriin eivat kuulu virheet, joiden syyna on:

a) laitteen vaarasta asennuksesta, virheellisesta kayttddnotosta ja kaytdsta tai muusta ns.
luonnollisesta kulumisesta aiheutuvat viat.

b) laitteen virheellinen tybaikainen varastointi, tydmaaolosuhteista johtuvat vahingot tai laitteen
virheellisesta sijoituksesta johtuvat vahingot.

c) muutokset ja korjaukset jotka ostaja itse on tehnyt tai teetattanyt laitteeseen kolmannella
osapuolella ja joista ndin on aiheutunut laitteelle vahinkoa.

Tama takuu on voimassa Suomessa.
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I KONEEN KAYTTAMINEN JA KOMPONENTIT 2

Z GREAT 925 VV VASTAVIRTALAMMONVAIHTIMELLA (kuvassa vasenkétinen konemalli)

M= LAMPOJOHTO MENO
P= LAMPOJOHTO PALUU

R 0

] e—3——SULKUPELLIT (3.9)

LAMMONSAATORYHMA (3.6) ﬁ
vesipatterikoneessa \. v

POISTOILMASUODATIN (3.2) .
EC-TULOILMAPUHALLIN (3.3) l@]

OFR]

ULKOILMASUODATIN (3.2)

| OHJAUSKESKUS (2.4)

LTO:N OHITUS -TAl LOHKO-

JALKILAMMITYS (3.6) |
VESIPATTERI tai SULATUSPELLISTO (3.5)
s s +
SAHKOPATTERI (3.7) A i
— E EC-POISTOILMAPUHALLIN (3.3)
|| VASTAVIRTALAMMONSIIRRIN (3.4)
(o] O
v N wvsuwm JA KONDENSSI-

VESIYHTEET (3.9)
(asennetaan ulkopuoliset vesilukot)

Z GREAT 925 PR VASTAVIRTALAMMONVAIHTIMELLA (kuvassa vasenkatinen konemalli)

M= LAMPOJOHTO MENO
% i P= LAMPOJOHTO PALUU

LAMMONSAATORYHMA (3.6 ﬁ f @
( )\. ; [ 1 [e———SULKUPELLIT (3.9)

vesipatterikoneessa

—— EC-POISTOILMAPUHALLIN (3.3)

POISTOILMASUODATIN (3.2)

=i i
EC-TULOILMAPUHALLIN (3.3) ﬁ] = - /_ . OHJAUSKESKUS (2.4)
. - PYORIVA LAMMONSIIRRIN (3.4)

JALKILAMMITYS (3.6)
VESIPATTERI tai C
L )
SAHKOPATTERI (3.7) — 1 . ULKOILMASUODATIN (3.2)
[ — VASTAVIRTALAMMONSIIRRIN (3.4)
v N wwsuwm JA KONDENSSI-

VESIYHTEET (3.9)
(asennetaan ulkopuoliset vesilukot)

Huom! kuvassa vasenkétiset [L] konemallit 925VV ja 925PR , koneiden pddkomponentit on osoitettu kuvissa
komponentit ovat pdépirteittdin samanlaiset kaikissa konemallissa.

Komponentin perdssé oleva numero osoittaa mistd Kéaytto- ja Huolto-ohjeen sivulta I6ytyy
lisdtietoa. esim. "SUODATTIMET (3.2)”.
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BN 525/925/ 1250/ 1800 KONEEN KAYTTAMINEN JA KOMPONENTIT 2

KONEEN OVET JA LUKON TOIMINTA

Z-sarjassa kaytetadn kaksitoimisia lukkoja paineellisten ovien lukitsemiseen.
Lukkoa avattaessa vapauttaa lukko ensin paineen (1) ja sen jdlkeen vasta
lukkokieli kaéntyy lukkovasteen paaltd pois ja ovi aukeaa (2).

ik
. 1
-
- Oven avaamiseksi avainta kierretdan vastapaivaan puoli kierrosta,
tunnet selkeasti kaksi vaihetta lukon aukaisun ja kiinnittémisen

yhteydessa.

Huom! Koneen ovia ei saa avata koneen kdydessa!

KONEEN KORKEUDEN SAATO

Z great konemallissa jalustan saat6 tapahtuu koneen ulkopuolelta sdatdjalan muttereista

=

Jalustan korkeutta voi saata saatéruuveilla saatévara on n 70mm

SAATOIALAT D « f
KONEEN SAHKOTILA /

Koneen automaattivarokkeet, kontaktorit ym. sijaitsevat sahkokeskuksessa

Sahkotilassa ei ole sellaisia huoltokohteita,
jotka koneen kayttaja voisi itse huoltaa.

Al kosketa sidhkolaitteita virran ollessa kytkettyna!!

HUOM! ennen huoltotoimenpiteiden aloittamista, katkaise ensin virta koneen padkytkimesta,
ala kosketa sahkolaitteita virran ollessa kytkettyna. (séhkdiskunvaaral!)
Varmistu siitd , etta kone on taysin pysahtynyt

Huomioi varoitukset kunkin ohjeen yhteydessa!
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BN 525/ 925/ 1250/ 1800 M KONEEN KAYTTAMINEN JA KOMPONENTIT 2

Z-great sarjan ilmankasittelykoneita voidaan kdyttaa ja ohjata erilaisilla kdayttotavoilla
ns. VAK eli kiinteistoautomaation kautta tai koneeseen asennettavalla yksikkdohjaussaatimella.

(Koskee koneita, joissa on VAK)
VAK VALVONTA-ALAKESKUS

Kun liitatte rtek ilmastointikoneen kiinteistoautomaatiojarjestelmaan
AK—= Tarkistakaa kellonajan ohjelmoinnin puolelta, ettd aikaohjaukset
vastaavat todellisia laitoksen kayttdaikoja ja ettd kellonaika on oikea
Lisaksi tulee tarkistaa tulo- tai huoneldmpdtilan asetusarvo/lampétila
riippuen kumpi ohjaus laitteessanne on.

(Koskee koneita, joissa on ohjausséadin)
OHJAUSSAADIN

Ouman ja Fidelix JA Siemens ohjaussaatimet ovat monipuolisia ja dlykkaita ohjaussaatimia
jotka mahdollistavat monipuolisen ja taloudellisen ilmastointikoneen kaytdn.

Saatimessa on normaalien viikko/vrk-kellotoimintojen lisaksi vuosikello, jonka avulla
voidaan asettaa vuosikalenteriin sidottuja kayntiohjauksia (esim kesalomat jne)

Lisaksi saatimet on kaytettdvissa etdohjatusti

Tarkista kojetta kayttoonotettaessa, etta aikaohjaukset vastaavat laitoksen kayttdaikoja
ja kellon aika on oikea lisdksi tulee tarkistaa lammityksen ja jadhdytyksen asetusarvot

FxVent Fidelix on monipuolinen ja helppokayttdinen saatolaite

FxVent FIDELIX FIDELIX saatimen mukana toimitetaan erillinen kasikirja

Ouman Ouflex on vapaasti ohjelmoitava ohjaussaadin e

OUMAN Ouflex saatimen mukana toimitetaan erillinen kasikirja r -
—

| ™

SIEMENS CLIMATIX

rtek)
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B 525/ 925/ 1250/ 1800 l KONEEN KAYTTAMINEN JA KOMPONENTIT

Koneen ohjauspaneelista 16ytyy koneen kayttokytkimet ja mittarit ohjauspaneelin muoto vaihtelee
sen mukaan onko kysymyksessa ohjaussaatimella vai VAK-ohjauksella varustettu kone

KONEEN PAAKYTKIN

Koneen paakytin sijaitsee yleensa koneen ohjauspaneelissa,
ennen huoltotoimenpiteiden aloittamista sammuta kone paakytkimesta

KONEEN MITTARIPANEELI

HUOM! Vesipatterikoneet:

TALVISIN JAATYMISVAARAL!! Paikytkimen ollessa 0-asennossa on kiertovesipumppu
pysahdyksissa.

Tulosuodattimen paine-ero
Lammontalteenoton paine-ero

Poistosuodattimen paine-ero

Tulopuhaltimen ilmamaara
Poistopuhaltimen ilmamaara
Tulokanavan paine

Poistokanavan paine

VAK KONEEN OHJAUSKYTKIMET

VESIPATTERIKONEESSA:

Paakytkin (S1)
Pumpun ohjauskytkin (S2)
Puhaltimien ohjauskytkin (S3)

s1

S2 s3

SAHKOPATTERIKONEESSA:

Paakytkin (S1)
Puhaltimien ohjauskytkin (S2)
Lammityksen ohjauskytkin (S3)

VESIPATTERILLA JA JAAHDYTYKSELLA
VARUSTETUSSA KONEESSA:

Paakytkin (S1)

Pumpun ohjauskytkin (S2)
Puhaltimien ohjauskytkin (S3)
Jadahdytyksen ohjauskytkin (S4)

SAHKOPATTERILLA JA JAAHDYTYKSELLA
VARUSTETUSSA KONEESSA:

Paakytkin (S1)

Puhaltimien ohjauskytkin (S2)
Lammityksen ohjauskytkin (S3)
Jaahdytyksen ohjauskytkin (S4 )

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE

2.4
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Z-sarjan koneet ovat pitkalle automatisoituja ja mahdolliset toimintahairiét ilmoitetaan kayttdpaneelissa.
Kuitenkin, jotta kone toimii hairi6ttdmasti on saanndéllinen huolto tarkeaa.

Kayttdjan huolto toimenpiteet ovat enemmankin silmamaaraista tarkistamista, suodattimien vaihtoa
seka puhdistamista, jata muut huolto- ja vaihtotyét alanammattilaisille!

*)1. Katkaise koneen paavirta ja odota vahan aikaa ennen toimenpiteiden aloittamista.
*)2. Varo terdvia reunoja seka kuumia vastuksia!

3. Varmista etta puhaltimet ovat taysin pysahtyneet!
4. Kayta suojavarusteita: Kasineet, lasit ja jalkineet!

*) sahkdpatterikoneissa

Konetyyppi:

Huoltokortti, vuosi:

Koneen sarjanumero:

Huolto/vaihto/tarkistus suoritettu
Kirjoita paivamaara sille varattuun kenttaan

Ladmmonvaihdin

2. Puhdista tarvittaessa

Huoltokohde Mahdolliset Tarkemmat | 51/ 2200h | 6kk/4400h | 9Kk /6600h | 12kk /8800h
Toimenpiteet ohjeet
. 1. Tarkista painehavio sivu 3.2
Suodattimet 2. Vaihda suodatin
1. Tarkista kiinnitys sivu 3.3
Puhaltimet 2. Kokeile pyorivyys
3. Puhdista tarvittaessa
1. Tarkista painemittaukset sivu 3.4

Jalkilammityspatteri

_

. Tarkista toiminta
2. Tarkista vuodot
3. Puhdista lamellit

Aanenvaimennin

_

. Tarkista kunto
2. Puhdistus tarvittaessa

Sélepellit

—_

. Tarkista toiminta
2. Tarkista tiiveys
3. Puhdistus tarvittaessa

Jaahdytysyksikkd *)

1. Silmamaarainen tarkistus
2. Puhdistus tarvittaessa

3. Kondenssivesiputken
puhdistus

VUOSITARKASTUS!

Etuldmmityspatteri

1. Silmamaarainen tarkistus
2. Suodattimen puhdistus

Automaatio laitteet

1. Silmamaarainen tarkistus
2. Liitosten tarkistus

Epavarmoissa tilanteissa ota yhteys tekniseen tukeen! 020 1703820

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE mamesssssssssssssssssssss 3,1
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Z-great sarjan koneissa on kiinnitetty erityista huomiota suodatuksen tehokkuuteen

PUSSISUODATTIMET

Koneen toiminnan kannalta on tarkedd, ettd koneen suodattimet vaihdetaan valmistajan spesifioimiin
kooltaan ja luokitukseltaan samanlaisiin uusiin niiden tukkeennuttua.

(kuvassa oikeakatisen-koneen suodattimet )

TARKISTUS JA HUOLTO:

-Tarkista silmamaaradisesti suodattimien likaisuus
-Puhdista suodattimet imuroimalla kevyesti, tai
vaihda suodattimet uusiin (suositus n 6kk) valein.

Katso suodattimen koko ja malli konekortista kohdasta
"Suodattimet".
Voit tilata suodattimia koneen toimittajalta

(mainitse tilatessasi koneen sarjanumero)
Veda vanhat suodattimet pois ja tarkista samalla, etta tiivisteet ovat ehjia.

Asenna uudet suodattimet samoinpain , kuin vanhat ja tarkista, etta
suodatinluokat ovat oikein.

[Punainen| on ePM: luokan suodatin,|Keltainen|ePM1o luokan suodatin

Laita uusi suodatin paikoilleen varovasti, ettei se repeydy!
Havita vanhat suodattimet asianmukaisesti sekajatteen mukana.

SUODATINVAHTIEN HALYTYSRAJAT:

Puhtaan suodattimen arvo on se paine joka ndkyy ndytdssa, koneen kdydessa puhtailla suodattimilla
Likaisen suodattimen arvo saadaan kertomalla ndytdssé nakyvan puhtaan suodattimen arvo kahdella.
(esim. jos puhtaan suodattimen painehavio on koneen kdydessa 70 Pa, niin likaisen suodattimen, eli loppupainehavio on silloin 140 Pa)

—~ SUODATINVAHDIT NAYTOLLA
= :- & ] L=
\;\" e b b
T Uy M A

74 Lue arvo naytolta =3 =3

SUODATINTILAUKSET flek’)

Voit tilata suodattimet suoraan koneen valmistajalta
soittamalla Oy Pamon Ab Puh 0291703820/suodatintilaukset tai s-posti ari.kalliokulju@pamon.fi

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE "assssssssssssssssssssss 3,2
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Z-great sarjan ilmastointikoneissa kdytetdaan EC-puhaltimia

EC-PUHALLIN

PUHALTIMIEN TARKISTUS ja HUOLTO

-Puhaltimet ovat tukevasti paikoillaan

-Ettei puhaltimen laakerista kuulu epamaaradista laakerin aanta.
-Puhaltimen pydrimissuunta ja kiinnitys, kirista puhaltimien
kiinnitysruuvit tarvittaessa

-Puhaltimen ohjaustila

PUHDISTA

-Puhallinosan sisapuoli, siipipyora (1 ) polysta ja liasta tarvittaessa ja
ainakin muutaman vuoden valein.

Puhaltimen osat:

1. Moottori TARKISTA: . _ _ _
2. Siipipvora -limaletkujen kiinnitys ja suorita tarvittaessa ilmamééramittaus
3' Sérl?l E g rasia oheisen kaavan mukaisesti (tarkempi ohje kts seuraava sivu)

EC-PUHALTIMIEN ILMAMAARAMITTAUS

Lue puhaltimen yli oleva paine-ero mittarista ja sijoita
se kaavaan/\p -tilalle, ndin saat ilmaméaérdn m3/h

ILMAMAARAMITTAUS: m3/h

kts seur. sivu

rtek)
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EC-PUHALLIN

ILMAMAARAMITTAUS:

Tilavuusvirtamittari
digitaalinaytoélla

ILMAVIRTAMITTAUKSEN SUORITUS MANUAALISESTI

Mikali koneessa ei ole tilavuusvirtamittaria ,
voit tarvittaessa suorittaa ilmamaaramittauksen
viereisen ohjeen mukaisesti.

|I|Katso puhaltimen k-arvQ koneeseen paine-eromittareiden
viereen liimatusta tarrasta.

Huom! k-arvo I6ytyy myds konekortista

______ 1

esimerkissé on néytetty puhaltimeh K3G355:n I Ramuaramittaus |
laskenta, k-arvo on aina eri puhallintyypin muuttuessa. puhallin:K3G35 @
3 Gy =k +/ADy :

[2] Lue puhaltimen yli oleva paine-ero mittarista ja
sijoita se kaavaanAp -tilalle, nain saat ilmamaaran m3/h

ILMAMAARAMITTAUS: m3/h q, =k+Ap,

rtek)
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(Koskee kojeita, joissa on pydriva ldmménsiirrin)
PYORIVA LAMMONSIIRRIN

TARKISTUS JA HUOLTO:

-Lammontalteenoton hydtysuhde lampdtilojen avulla
- Tarkista, etta roottori pyorii oikeaan suuntaan

-Tarkista vetohihnan kunto ja kireys, jos hihnassa on murtumia tai kuluneisuuden
merkkejd, tilaa uusi hihna kojeen toimittajalta

-Puhdista harjat ja kenno imuroimalla, huom! mikali kdytetddn paineilmaa
puhallus puhtaalta puolelta----- >likaiselle pain

tarvittaessa pese kenno miedolla astianpesuaineella tai alumiininpuhdistusaineella.
-Huuhtele vedella

Hihnanvaihto ohje (kts Liitteet)

Hihna on tehdasasennettu kierteelle!
Hihnaa ei saa laittaa liian kirealle

(Koskee kojeita, joissa on vastavirta ldmmdnsiirrin)

VASTAVIRTALAMMONSIIRRIN

~

Z-great sarjan koneen LAmmadntalteenottokennosto on jaettu kolmeen osaan.

Osa @ Taka kenno
Osa @ LTO:n ohitus kenno
Osa (@) Etu kenno

/

Kaikki kennot ovat ulosvedettavissa ja siten helposti huollettavissa.

Késittele kennoja varovasti, ala paasta kennoa putoamaan, ettei se kolhiinnu.
Asenna kennot takaisin samaan jérjestykseen.

(kuvassa 21800 lamméntalteenottokennot) KENNOJEN PUHDISTUS

&

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE

Puhdista lammontalteenottokennot ainakin kerran vuodessa.

@ Poista likaantuneet kennot koneesta ja pese miedolla astianpesuaineella
tai alumiininpuhdistusaineella.

Kennot huuhdellaan suihkuttamalla Iamminta vettd lamellien lapi.
Ennen kuin laitat kennot takaisin paikoilleen, anna kuivua kunnolla.

@

Varmista, ettd asennat kennot samaan jarjestykseen.

©

Huom! Kayta kiskon tiivisteissa silikonioljyd, se helpottaa asennusta

3.4
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N 525/ 925/ 1250/ 1800 H HUOLTO JA MITTAUKSET 3

Z-sarjan-ilmastointikojeisiin on yleensa rakennettu lammaontalteenoton ohituspellist6, jonka avulla ulkoilma voidaan
ohjata ohi lammaontalteenottokennon, koneeseen on mahdollisuus rakentaa myoés lohkosulatuspellistd

(Koskee kojeita, joissa on LTO:n ohituspellisté

LTO:N OHITUSPELTI

LTO:n ohituspellisto sijaitsee kojeen sisalla ulkoilmakanavan kohdalla, ohituspellistdd ohjataan peltimoottorin avulla

TARKISTA

-Etta saatopellit liikkuvat kevyesti ja ohitus sulkeutuu kunnolla.

PUHDISTA

-Pellit, laakerit ja nivelvarret tarvittaessa.
-Voitele nivelet

(Koskee kojeita, joissa on LTO:n lohko-sulatuspellistd

LTO:N LOHKO-SULATUSPELTI

LOHKO-SULATUSPELLISTO

Joihinkin koneisiin on rakennettu lohko-sulatuspellisto, jonka avulla voidaan sulattaa jadtymaan***alkanut LTO-kenno.
Sita ohjataan useiden peltimoottoreiden avulla.

Maaratyissa olosuhteissa LTO-kenno saattaa pyrkia jaatymaan, mika nakyy tuloilman jadhtymisend kuution jalkeen.

Lohkosulatuksessa suljetaan osa kennon tuloilman (kylméapuoli) puoleisesta otsapinta-alasta. Samalla avataan talteenoton ohitus osittain,
jolloin vastaava ilmamaara kulkee suoraan kuution ohi.

Sulatus tapahtuu sulkemalla vuorotellen jokainen lohkopelti tietyksi ajaksi. Kenno voidaan sulkea sulatuksessa kolmessa tai neljdssa
lohkossa, riippuen monestako lohkosta pellistd on valmistettu.

(kuvassa 3-osainen lohkosulatuspellisto)

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE mamessssssssssssssssssss 3,5
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N 525 /925 /1250 / 1800 M HUOLTO JA MITTAUKSET 3

VESIPATTERI

TARKISTUS JA HUOLTO:

Varmista ettei patteri ole [ammin silloin, kun [ammitysta ei tarvita.
(energiansaasto)

Ettei patterissa ole vesivuotoja.

Patteri lampenee tasaisesti.

Puhdista patterien lamellivalit paineilmalla tai imuroiden.
pese tarvittaessa miedolla astianpesuaineella.

Vesipatterikoneen varolaite: (TEZ)

Jaatymissuojatuntoelimen paluuveden laskiessa alle +8 C, puhaltimet pysahtyvat ja ulkoilmapelti/jateilmapelti sulkeutuu.

LAMMONSAATORYHMA

TARKISTA

-Etta saatdventtiilin (TV1) Kara liikkkuu, kun muutat asetusarvoa saatimesta. Th (e ﬂ.ﬂ@_‘_\
-Ettei kiertovesipumpusta (P1) kuulu epanormaaleja aania. 1

-Etta linjansaatoventtiili (LS1) on sdddetyssa arvossa.
-Kiertovesipumpun ohjaustila

Huom! Ala pyéritid pumppua kuivana.... vaurioitumisvaara!

vasenkatisen koneen lammonsaatoryhma oikeakatisen koneen lammonsaatoryhma
K'ytketfyés"i"lé'"rnpéjq'hdc.)_t, tarkista Kytkettydsi lampdojohdot, tarkista
lammonsaatoryhman litokset limménsaétoryhmén liitokset
ja saada vesivirta linjansaatéventtiileista! ja sadda vesivirta linjansaatéventtiileista!
2-tie venttiili TV1 §iséilt}:}{. konetoimitukseen, 2-tie venttiili TV1 siséltyy konetoimitukseen,
kun koneessa ohjausséaadin kun koneessa ohjaussaadin
VALINNAINEN ) H * VALINNAINEN
LAMMONSAATORYHMA ¢ i | LAMMONSAATORYHMA
(53
;7(-8%5”- » = = | . KONE-
c— . $ —> TOIMITUK:
SESSA ' ® oX | SESSA
| ® |
+ P !
| |
MITTAUKSET:

Konetta kayttoonotettaessa tulee suorittaa vesivirtojen mittaus (KTS. LIITE Mittauspoytdkirja)

rtek)



N 525 /925 /1250 / 1800 M HUOLTO JA MITTAUKSET 3

YLIKUUMENEMISSUOJAN KUITTAUS @

VAROITUS! Ennen huoltotoimenpiteiden aloittamista, varmista, ettd sahkdvastukset
ovat taysin jaahtyneet ja koneen paikatkaisin on 0-asennossa) /

(Koskee kojeita, joissa on sahkopatteri)
SAHKOPATTERI 4  JALKILAMMITYS

(kuvassa Z525, 7925, Z1250 lammitys) Sahkopatteri koostuu sahkoévastuksista, , sahkopatterissa
on yksi tai kaksi ylikuumenemissuojaa. (kuittausohje alla)

TARKISTUS JA HUOLTO:

-Silmamaaraisesti, ettd vastuselementit ovat paikoillaan
ja vastuselementeissa ei ole pintavaurioita.

-Puhdista vastuselementit liasta pélynimurilla tai pyyhkimalla kuivalla
linalla. Huom! Ala kayta vetta puhdistukseen (Sahkoiskunvaaral)

YLIKUUMENEMISSUOJA(T) TAZ A

Kone on varustettu termostaatilla ja

automaattisesti laukeavalla ylikuumenemissuojalla
(kuvassa 21800 lammitys)

[ Ylikuumenemissuoja(t) on sédhképatterin kyljessa tai paélla
laukeamislampdtila 90 C

LKUITTAUS: Kierra "hattu” auki ja paina kuittausnappia—
(joissain malleissa mustaa "hattua” ei ole)

Ennen ylikuumenemissuojan kuittausta tulee selvittaa laukeamisen syy.

” Sdhkopatteri on varustettu termostaatilla ja ylikuumenemissuojalla. Termostaatti katkaisee
lammitystehon lampotilan noustessa yli asetusarvon (60°C) ja kytkeytyy automaattisesti lampotilan
laskeuduttua eroalueen alle asetusarvon. Ylikuumenemissuoja toimii varolaitteena ja katkaisee
lammityksen lampétilan noustessa yli asetusarvon (90°C). Ylikuumenemissuoja kuitataan kasin
kuittauspainikkeelta.”

Tarkista silmamaaraisesti, ettei sahkopatterin tehon saitimissa (Puolijohdereleet Carlo Gavazzi tai Omron)

ole kuumuuden aiheuttamia jalkia kuten tummuutta, sulamista tai nokea. \ \
Jos sdhkopatterin tehon ohjaimissa tai kontaktoreissa on vaurion merkkeja, | |
tulee vika korjata valittémasti. Vian saa korjata ai aan sahkoal. tilail I I

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE mamsssssssssssssssssssss 3,7
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N 525 /925 /1250 / 1800 M HUOLTO JA MITTAUKSET 3

VAROITUS! Ennen huoltotoimenpiteiden aloittamista, varmista, ettd sdhkévastukset
ovat tiysin jadhtyneet ja koneen paakatkaisin on 0-asennossa)

(Koskee kojeita, joissa on etuldmmityssahkopatteri)
ETULAMMITYSSAHKOPATTERI +

Sahkoinen etulammityspatteri koneen sisalld, koostuu sdahkdvastuksista sahkdpatterissa on
ylikuumenemissuoja. (kuittausohje alla)

TARKISTUS JA HUOLTO: -Silmamaaraisesti, ettd vastuselementit ovat paikoillaan

ja vastuselementeissa ei ole pintavaurioita.

-Puhdista vastuselementit liasta pélynimurilla tai pyyhkimalld kuivalla
liinalla. Huom! Al3 kayta vettd puhdistukseen (Sahkoiskunvaaral)

YLIKUUMENEMISSUOJAN KUITTAUS (@

” Sahkopatteri on varustettu termostaatilla ja ylikuumenemissuojalla. Termostaatti katkaisee
lammitystehon lampotilan noustessa yli asetusarvon (60°C) ja kytkeytyy automaattisesti lampotilan
laskeuduttua eroalueen alle asetusarvon. Ylikuumenemissuoja toimii varolaitteena ja katkaisee

lammityksen lampétilan noustessa yli asetusarvon (90°C). Ylikuumenemissuoja kuitataan kasin
kuittauspainikkeelta.”

[Ylikuumenemissuoja(t)|on sahkdpatterin kyljessa tai paalla

(kuvassa 7525 great séhkdinen etuldmmitys)

KUITTAUS: Kierra "hattu” auki ja paina kuittausnappia
(joissain malleissa mustaa "hattua” ei ole)

Ennen ylikuumenemissuojan kuittausta tulee selvittda laukeamisen syy.

KUITTAUS: paina kuittausnappia
(kuvassa Z1800 etulammitys)

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE
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LAMMONSAATORYHMAN VESIVIRTOJEN MITTAAMINEN

Jarjestelmaa kayttonotettaessa lammodnsaatéryhmasta tulee mitata linjansaadon vesivirrat

MITTAUS:

@

@
©

vasenkdtinen

vesivirta

vesivirta

VESIPATTERIKOJEESSA

Kytkettydsi lampdjohdot, tarkista
ldmménsééatéryhman liitokset
ja sadda vesivirta linjansaatéventtiileista!

kun koneessa ohjausséaadin

VALINNAINEN .
LAMMONSAATORYHMA *

2-tie venttiili TV1 siséltyy konetoimitukseen,

LAMPOJOHTOLITANTA

Aseta 2-tieventtiili TV1 tdysin auki ja mittaa ja saada linjansaatdventtiilin (LS2) suunniteltu

Tarkistuksen voi tehda myos kaantamalla 2-tieventtiili (TV1) auki, ja tarkistamalla,
etta vesivirta pysyy samana

oikeakditinen

L1

VESIPATTERIKOJEESSA

Kytkettydsi lampdjohdot, tarkista
lammonséaétéryhman liitokset
ja sadda vesivirta linjansaatoéventtiileista!

2-tie venttiili TV1 siséltyy konetoimitukseen,
kun koneessa ohjausséaadin

VALINNAINEN .
* LAMMONSAATORYHMA

KONE- - KONE-
TOIMITUK- € . — TOIMITUK:
SESSA | SESSA
:
|
i
e © e
. " ' ‘n .o .o L .o . . . . '
MITTAUSPOYTAKIRJA: Huom! Ala pyérita pumppua kuivana.... vaurioitumisvaara!
LINJANSAATOVENTTIILI SUUNNITELTU VESIVIRTA MITATTU VESIVIRTA
Ls1 Iis Iis
LS2 Iis Iis
HUOMIOITAVAA:
MITTAAJA:

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE

Kaanna 2-tieventtiili TV1 taysin kiinni ja mittaa ja saada linjansaatdventtiilin (LS1) suunniteltu

rtek)




N /925 / IS HUOLTO JA MITTAUKSET

(Koskee koneita, joissa on sulkupellit)
g

TARKISTUS JA HUOLTO:

ULKOILMAPELTI JATEILMAPELTI
Salepeltien tulee liikkua kevyesti ja sulkeutua tiiviisti.

Tarkista sulkupeltien toiminta ajoittain.

ulkoilmapelti sulkeutuu aikaohjelman pysayttaessa koneen
tai kadnnettdessa paakytkin 0-asentoon.

-ulkoilmapelti avautuu kadynnistettdessa kone uudelleen

PUHDISTA

-Pellit, laakerit ja nivelvarret tarvittaessa
-Voitele nivelet

konemalli Z 925

VESILUKOT JA KONDENSSIVESIYHTEET

KONDENSSIVESIYHTEET 2 X ¢32 (Koneen alapanelissa)

Koneisiin tulee asentaa ulkopuoliset vesilukot allaolevan ohjeen mukaan

Varmista ettd kondenssiveden poistoputket on asetettu niin etta
vesi padsee vapaasti virtaamaan ulos putkesta suoraan lattiakaivoon.

rtek)
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mem 71800 === MODUULIEN YHDISTAMINEN L3

SIVUMODUULIEN KIINNITYS

|
0
A

T ~ L

Reunamoduulit ovat kokonaisia omalla jalustalla seisovia yksikoéita, ja ne kiinnitetdan
keskimoduuliin katolta ja koneen takaa erillisilla clampeilla ja moduulin kyljesta

kuusiokulmaruuveilla.

Vaihe 1 Aloita kokoaminen siirtdmalla reunaumoduuli keskimoodulin viereen.(esim rocklan avulla)

Vaihe 2 Varmista, etta ala- ja ylaosassa olevat ohjuriraudat menevat oikeaan asentoon ja

reunamoduuli lukittuu (kuvassa merkitty A:lla)

sihkoéjen pikaliittimet

sivumoduuli

Vaihe 3

Kiinnita modulit toisiinsa kuusiokoloruuvien avulla,
(8 mm) varmista samalla, ettd takaseinan ja katolla
olevat clampit ovat kohdallaan.

Kayta clampien kiristamiseen kuusiokoloavainta

Varmista, etta kaikki tiivisteet ovat paikoilllaan.

O

3X b‘"" Kiinnité takaseindn clampit
9 (6 mm avain)

[e)

1x
b oleva clamp (6 mm avain)

Kiinnita samoin myds toisen puolen reunaumoduuli

Kiinnitd pohjassa huom! koneen etupuolella takaseina

7X MME‘:HE (8 mm avain)

Kiinnita katolla olevat clampit
(6 mm avain)

*

Kytke lopuksi koneen katolla sahkdkourussa olevat pikaliittimet

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE
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Pyérivan kennon LTO:N HIHNAN uudelleen liittdminen

HUOM! koneessa on kdytossa PowerTwist-hihna, katso hihnan
liittaminen liitteend olevasta ohjeesta (seur. sivu), ohje toimitettu yleensa myos b

roottorin oheismateriaalina.

HUOM! Hihnaa ei saa laittaa liian kirealle!

o

English HOW TO MEASURE, ASSEMBLE & INSTALL

How o Measure

To determine the “hand-tight length,” route the belt along its
intended path (Note: taks ride i the groove of the sheave).
Orveriap the last two tabs of end (A) with two comesponding
habes when pullad snug. Mark the hole comesponding to

the second tab. Beminate the extra links by starting the
desassambdy process (see Disassambly, 1. below) with the tab
currentiy going through the marked haole [as shown in figurs fo

tha right). Count the numbar of Bnks that remain and remove

one link fior ewery 24 of 3L, Z10, A/4L, and BSL sections, and one link for every 20 of C and D

sactions. This grees the correct installed belt length and will ersure proper belt tension while
rurming. For muitiple belt drives, ensure sach belt has the same number of links.

For 3L, 210, /4L, and B/EL sections: For C and I sactions:
Hand-Bght |e Hand-tight ba
of belt 2 of inks) _ _ g o finks ofbelt 8 of NKs) 4 of links
o to remaove 20 to remove
For all sections, round rumber of links to be removed to the nearest whole numbar.

Disassembly

Twist one tab 907 parallal with siot.
2. Pull end of Ik over fab.

4 Mtﬂrdﬂ'mlghmhh

3. Rotate belt end with fab B0° paraliel with slot.

Meote: Evary tenth link i designated with an arrow (—+) (3L, 210, AL and B/SL only).

1. Hold belt as shown in figure. Band back as far 2= possible; hold with one hand.

il el

View the PowerTwist Standard installation video af:
www.fennerdrives.com/videos

Assembly

1. Hold bett as shown in figure.

2. Placa and fab through two links at once and twist fab into placa.

3. Band back and insert second tab through and Enk by twisting fab 00° with thumb.

4. Ensura tab retums to position across balt. Reverse belt so tabs run inside.

Installation

1. Tum belt with tabs to the inside bafore instaling.

2. Determine direction of drive rotation.

3. Balt must travel following the balt direction amow (=) %
with tabs trailing. Belt Direction ————»

d_Fit beltin nearest groove of smaller pulley.

5. Aol belt onto langer pullay, tuming the drive slowly. Belt may ssem very tight; this is ok;
00 NOT JOG MOTOR.

E. Check o see all tabs are sfill in their comect pesition and are not twisted out of alignment.

7. For multiple belt drives, work belt from groowe to groove. On particulardy wids drives, it may
be easier to install half the balts from the inboard zids and half from the outboard.

Note: With drive rafios arund 1:1, it may be necessary o add back ons link to abow belts to
be rolled on. This does not apply if using the Aemative Install —

Alvernative Installation Method

1. Sat mobor fo mid-position of adjustment range and mark ba
2. Detarmine required belt bangth as in “How to Measure™ Sac
3. Push motor forward to minimum center distance.

4, Install belts as in “installation”™ Saction above.

5. Pull motor back to previously marked mid-posison.

Retensioning
Like all high performance V-beks, PowerTwist Standard V-Balts require the maintenance of
comect dive tension to operate efficiently. Experience indicates that drive tension should be
checked between 1,2 hour and 24 hours running at full load. A retension may be necassary
depending on the applicaion. Any initial balt streich is then taken up. Subsaquently, belt
tension should be checked penodically and adjustsd when necessany.

Koneen hihna on tehdasasennettu kierteelle!

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE
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LAMMITYSVENTTIILIN ASETUARVON SAATO
(koskee koneita, joissa on paineesta riippumaton saétéventtiili)

Maksimiliuosvirtauksen saato;

Maksimi liuosvirta saddetaan venttiilin karalla olevasta saadosta (KUVA 3), pyorita
rullaa haluttuun kohtaan. kts sivun 3.3 taulukosta kutakin virtausta vastaava asento.
(esim jos maksimivirtaus on 0.31 I/s, niin aseta venttiilin asetus asentoon 1.2)

Maksimiliuosvirran arvon I6ydat koneajosta tai LVI-suunnitelmasta

1. Irroita venttiilimoottori - 2. Loysai lukitusmutteri 3. Saida rullalla
Y | (siniselld) (siniselld)
4. Lukitse (siniselld) 5. Asenna toimilaite takaisin paikoilleen

Huom! Kiinnitettdessa venttiilimoottoria takaisin
venttiilin ohjaus pitda olla 100%=auki. Tallin
venttiilimoottorin kara on ylhaalla. Muussa
tapauksessa on mahdollista, etta venttiili ei

ole kiristynyt kunnolla.

Moottorin kdsikdyttéohje (KTS. seur.sivu)

rtek’)




LAMMITYSVENTTIILIN ASETUARVON SAATO
(koskee koneita, joissa on paineesta riijppumaton saétéventtiili)

Venttiilimoottorin kasikaytto:

LED

Kasiajo:
1. Poista suojatulppa B e
2. Aktivoi kasiohjaus painamalla nappia (a) yli 3 s. Punainen ja vihred valo vilkkuu (voit painaa
nappia 3 mm kuusiokoloavaimella)
3. Laita 3 mm kuusiokoloavain koloon (b) ja py6rita kuusiokoloavainta, jolloin venttiili menee kiinni/auki

I I
4. Paina nappia (a) yli 3 s. Vihrea valo vilkkuu

->venttiilin kalibrointi kdynnissa. Taman jalkeen valo sammuu ja toimilaite on 0-10V
ohjauksen perassa eli automaatti ohjauksella.

Huom! Jos otat venttiilimoottorin irti venttiilistd, kun kiinnitat takaisin venttiilin ohjaus pitaa olla
100%=auki. Talléin venttiilimoottorin kara on ylhaalla. Muussa tapauksessa on mahdollista, etta
venttiilin kiinnitys ei ole kiristynyt kunnolla.

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE
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LAMMITYSVENTTIILIN ASETUARVON SAATO
(koskee koneita, joissa on paineesta riijppumaton saétéventtiili)

Lammitysventtiili Siemens VVP46.20F1.4Q

(Venttiilin maksimivirtaustaulukko)

Virtaus 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,19
[I/s]
Asento Min. 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0
pmin 16 17 18,4 19,2
[kPa]
kv 0,54 kv 0,87 kv 1,26 kv 1,56
Virtaus 0,21 | 0,23 0,24 | 0,26 0,27 0,30 0,31 0,33 0,35 0,37
[I/s]
Asento 2,2 24 2,6 2,8 3,0 3,2 3,4 3,6 3,8 Max
pmin 20,2 20,7 21,6
[kPa]
kv 1,92 kv 2,14 kv 2,87
Lammitysventtiili Siemens VVP46.32F4Q
(Venttiilin maksimivirtaustaulukko)
Virtaus 0,15 0,22 0,25 0,31 0,37 0,42 0,48 0,54
[I/s]
Asento Min. 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0
pmin 18 18 18,1 18,2 18,2 18,5 18,5 18,9
[kPa]
kv 1,27 kv 2,62 kv 3,52 kv 4,47
Virtaus 0,59 | 0,65 0,70 | 0,76 0,82 0,87 0,93 0,99 1,04 1,1
[I/s]
Asento 2,2 24 2,6 2,8 3,0 3,2 3,4 3,6 3,8 Max
pmin 19,2 19,6 | 20,1 20,7 21,4 22,3 23,4 24,6 26 28
[kPa]
kv 5,62 kv 6,38 kv 6,92 kv 7,55

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE
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BN 525/ 925/ 1250/ 1800 M HUOLTO JA MITTAUKSET

SUODATINTILAUKSET ffek’)

IlImastointikojeen toiminnan kannalta on tarkeaa, etta
koneessa on siihen alunperin suunnitellut suodattimet ja
ettd suodattimet vaihdetaan uusiin niiden likaannuttua.

Voit tilata suodattimet suoraan koneen valmistajalta
soittamalla Oy Pamon Ab Puh 0291703820/suodatintilaukset

Mainitse tilattaessa koneen sarjanumero

KAYTTO- JA HUOLTO OHJE
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